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GSI SLYV

Hannover

ZERTIFIKAT

SchweiBen von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen

nach DIN EN 15085-2
Dem Betrieb LST-Laserschneidtechnik GmbH

Otto-Hahn-Strafle 12
D-33161 Hovelhof

wird bescheinigt, dass er geeignet ist SchweiBarbeiten auszufihren fir den Geltungsbereich der:

Zertifizierungsstufe CL1 nach DIN EN 15085-2

Anwendungsgebiet: « Neubau von Bauteilen fiir Schienenfahrzeuge

Geltungsbereich

SchweiBprozess Werkstoffgruppe Abmessungen Bemerkungen

nach DIN EN ISO 4063 |nach CEN ISO/TR 15608

131 (MIG) 23.1 t=3-10 mm -

135 (MAG) 1.2/8 t>=2.1mm Kehlnahte
21 t=21-6mm Kehinéhte
2118 t=3-6mm Stumpfnahte
8 t=3-18 mm Kehinahte
12 t=3-20mm Stumpfnéhte
8 t=4-9.6 mm an >=5mm Kehlnahte
1.2 t>=5mm Kehlndhte
8 t=7.5-30 mm Stumpfnahte

141 (WIG) 8,23 t=1-10mm -
2.1/8 t=3-4.8mm an 3-6 mm Kehindhte

verantwortliche SchweiBaufsichtsperson:
gleichberechtigter Vertreter:

(Fortsetzung: siehe Ruckseite)

geb.: 26.02.1975
geb.: 01.06.1967

Boris Fischer (IWE)
Annette Christ (IWE) [extern]

Vertreter:
Bemerkungen:
Zertifikat Nr.:
Giiltigkeitszeitraum:

Ausgestellt am:
Auditor:
ID-Nr.:

Aligemeine Bestimmungen (siehe Rickseite)

GSI - Gesellschaft fur SchweiBtechnik International mbH
Niederlassung SLV Hannover

Am Lindener Hafen 1, 30453 Hannover
Niederlassungsleiter: Dr.-Ing. Rainer Mittelstadt

siehe Rlckseite
siehe Riickseite
GSIHa/15085/CL1/052/2A2/06
vom 01.01.2011 bis 31.12.2013

2%2011
Radsner/KS

EBA - 09/09

Tel.: +49(0)511-21962-0
Fax: +49(0)511-21962-22
E-Mail: info@slv-hannover.de

Internet: www.slv-hannover.de
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Dr. Kuscher

Vertreter des Leiters der HZS

GSI- Gesellschaft fiir SchweiBtechnik International mbH, HRB 37719 Diisseldorf, Geschaftsfiihrer: Praf.\sring. Steffen Keitel, Aufsichtsrat: Prof. Dr.-Ing. Heinrich Flegel, Vorsitz
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Zertifikat Nr.: GSIHa/15085/CL1/052/2A2/06
Fortsetzung des Geltungsbereiches

SchweiBprozess Werkstoffgruppe Abmessungen Bemerkungen
nach DIN EN 1SO 4063 |nach CEN ISO/TR 15608
21 (RP) 11,8 t=1-3mm -
52 (LA) 2:1.8 t=4-6mm Uberlappnahte, Stumpfnahte,
und Stichndhte
784 (BH) 8 t >= 0.6 mm -
D=8mm
786 (BS) 21 t >=0.5 mm -
D=3-8mm
8 t>=0.8 mm -
D=3-8mm
Bemerkungen:
Weitere Vertreter:

- Dietmar Diwo (EWS) geb.: 13.03.1969
- Dietmar Lemke (SFM) geb.: 25.04.1966
- Martin Thorwesten (IWS) geb.: 18.07.1972

Die Voraussetzungen zur Durchfiihrung von SchweiBer- und
Bedienerprifungen liegen vor fur:
Herrn Boris Fischer, IWE
Frau Annette Christ, IWE

Die Ausfertigung vom 18.01.2011 wird hiermit ungultig.

Betrieb mit einem schweiBtechnischen Fertigungsbereich.
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Zertifikat Nr.: GSIHa/15085/CL1/052/2A2/06

Allgemeine Bestimmungen
entsprechend DIN EN 15085-2 -

Widerruf des Zertifikats

Die Nationale Sicherheitsbehérde oder die Hersteller-Zertifizierungsstelle, die dieses Zertifikat
ausgestellt hat, kdnnen das Zertifikat widerrufen, wenn:

- berechtigte Zweifel an der bedingungsgemanien Ausfiihrung von SchweiBarbeiten nach den
genannten Normen bestehen,

- berechtigte Zweifel an der ordnungsgemaBen SchweiBaufsicht entsprechend den genannten Normen
bestehen,

- keine anerkannte SchweiBaufsicht mehr vorhanden ist,

- keine gliltigen Prifungsbescheinigungen der SchweiBer und SchweiBpersonale nach den genannten
Normen vorliegen,

- nicht gepriifte SchweiBer oder SchweiBpersonale mit SchweiBarbeiten im Rahmen der genannten
Normen betraut wurden,

- andere Voraussetzungen nach den genannten Normen nicht mehr erfillt sind,
- der Hersteller-Zertifizierungsstelle die Méglichkeit der jahrlichen Uberwachung verweigert wurde,
- der SchweiBbetrieb auf das Zertifikat verzichtet.

Der Widerruf ist der Hersteller-Zertifizierungsstelle vom Schwei3betrieb schriftlich zu bestéatigen. Die
Nationale Sicherheitsbehorde ist durch die Hersteller-Zertifizierungsstelle zu benachrichtigen.

Falls ein giiltiges Zertifikat verlangert werden soll, ist mindestens zwei Monate vor dem Ablauf der
Geltungsdauer bei der Hersteller-Zertifizierungsstelle die Verldngerung zu beantragen.

Verteiler:
1. Antragsteller
2. Akte
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