ZERTIFIKAT

Konformitat der werkseigenen Produktionskontrolle

2451-CPR-EN1090-2017.0020.005

GemaR der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 des
Europaischen Parlaments und des Rates vom 09. Marz 2011 (Bauproduktenverordnung - CPR),
gilt dieses Zertifikat fir das folgende Bauprodukt:

~ Bauprodukt Tragende Bauteile und Bausatze fir Stahltragwerke
bis EXC3 nach EN 1090-2

I
Verwendungszweck fir tragende Konstruktionen in allen Arten von Bauwerken

CE-Kennzeichnungsmethode ZA.3.2 und ZA.3.4 nach EN 1090-1:2009+A1:2011

hergestellt durch oder fir

LST Laserschneidtechnik GmbH

Hersteller

Otto-Hahn-StrafRe 12
33161 Hovelhof
Deutschland

LST Laserschneidtechnik GmbH
lonsstatte des Herstellers Heinz-Sallads-StraRe 9

33161 Hovelhof

Deutschland

Dieses Zertifikat bescheinigt, dass alle Vorschriften {iber die
Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestandigkeit beschrieben
im Anhang ZA der harmonisierten Norm

EN 1090-1:2009+A1:2011

entsprechend System 2+ angewendet werden und dass die werks-
eigene Produktionskontrolle alle hierin vorgeschriebenen
Anforderungen erfiillt.

Datum der Erstausstellung 01.02.2017

Néchstes
Uberwachungsaudit 31.01.2025

Giiltigkeitsdauer Dieses Zertifikat bleibt giiltig, solange sich die in der harmonisierten
Norm genannten Prifverfahren und/oder Anforderungen der werksei-
genen Produktionskontrolle zur Bewertung der Leistung der erklarten
Merkmale nicht andern und das Produkt und die Herstellungsbeding-
ungen im Herstellwerk nicht wesentlich gedndert werden.

Bemerkungen siehe Rickseite

tellungsort/-datum Disseldorf, 16.03.2022 Dipl.-Ing. Gurschke
Menneback Leiter der

Zertifizierungsstelle

{( pasds

Aklreditierungsstelie
D-2E-16083-01-00

'DVS ZERT GmbH, Aachener Strale 172, 40223 Disseldorf, Deutschland
|



ZERT

Zertifikatsnummer: 2451-CPR-EN1090-2017.0020.005

Bemerkungen Die notifizierte Stelle - 2451 DVS ZERT GmbH hat die Erstpriifung des/der
Herstellwerke(s) und der werkseigenen Produktionskontrolle durchgeflhrt und
fihrt die laufende Uberwachung, Beurteilung und Bestatigung der
werkseigenen Produktionskontrolle durch.

Allgemeine Bestimmungen

Es gelten die Bedingungen nach der harmonisierten Norm EN 1090-1:2009+A1:2011, Pkt. B. 4.1 bis einschlieBlich
Pkt. B. 4.4.

Insbesondere sind die Anforderungen nach EN 1090-1:2009+A1:2011, Pkt. B. 4.3 hinsichtlich der durch den
Hersteller jahrlich schriftlich an die notifizierte Stelle abzugebenden Erklérungen einzuhalten.

Es gelten die Allgemeinen Geschaftsbedingungen der DVS ZERT GmbH in der jeweils aktuell gultigen Fassung.

{( DAKKS

Deutsche

DVS ZERT GmbH, Aachener StraBe 172, 40223 Diisseldorf, Deutschland Adreditierungsstelie

0-2€-16083-01-00



N@VEZERT
ZERTIFIKAT

Konformitat der werkseigenen Produktionskontrolle

2451-CPR-EN1090-2017.0058.005

GeméaR der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 des
Europaischen Parlaments und des Rates vom 09. Mérz 2011 (Bauproduktenverordnung - CPR),
gilt dieses Zertifikat fir das folgende Bauprodukt:

Bauprodukt Tragende Bauteile und Bausatze fiir Aluminiumtragwerke
bis EXC2 nach EN 1090-3

Verwendungszweck fur tragende Konstruktionen in allen Arten von Bauwerken

CE-Kennzeichnungsmethode ZA.3.2 und ZA.3.4 nach EN 1090-1:2009+A1:2011

hergestellt durch oder fir

Hersteller LST Laserschneidtechnik GmbH
Otto-Hahn-StraBBe 12

33161 Hovelhof

Deutschland

4 LST Laserschneidtechnik GmbH
onsstétte des Herstellers Heinz-Sallads-StraRe 9

33161 Hovelhof

Deutschland

Dieses Zertifikat bescheinigt, dass alle Vorschriften Uber die
Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestandigkeit beschrieben
im Anhang ZA der harmonisierten Norm

EN 1090-1:2009+A1:2011

entsprechend System 2+ angewendet werden und dass die werks-
eigene Produktionskontrolle alle hierin vorgeschriebenen
Anforderungen erfiillt.

atum der Erstausstellung 01.02.2017

Uberwachungsaudit 31.01.2025

 Giiltigkeitsdauer Dieses Zertifikat bleibt giltig, solange sich die in der harmonisierten

Norm genannten Priifverfahren und/oder Anforderungen der werksei-
genen Produktionskontrolle zur Bewertung der Leistung der erkiarten
Merkmale nicht dndern und das Produkt und die Herstellungsbeding-
ungen im Herstellwerk nicht wesentlich gedndert werden.

. ‘Bemerkungen siehe Riickseite

Sabialeg,

stellungsort/-datum Diisseldorf, 16.03.2022 Dipl.-Ing. Gurschke

3 Leiter der
MennebaCk Zertifizierungsstelte

(( pAKKS

Deutsche

DVS ZERT GmbH, Aachener StraRe 172, 40223 Diisseldorf, Deutschland Arediferungssele



ZERT

Zertifikatsnummer: 2451-CPR-EN1090-2017.0058.005

Bemerkungen Die notifizierte Stelle - 2451 DVS ZERT GmbH hat die Erstpriifung des/der
Herstellwerke(s) und der werkseigenen Produktionskontrolle durchgefiihrt und
flhrt die laufende Uberwachung, Beurteilung und Bestatigung der
werkseigenen Produktionskontrolle durch.

Allgemeine Bestimmungen

Es gelten die Bedingungen nach der harmonisierten Norm EN 1090-1:2009+A1:2011, Pkt. B. 4.1 bis einschlieRlich
Pkt. B. 4.4.

Insbesondere sind die Anforderungen nach EN 1090-1:2009+A1:2011, Pkt. B. 4.3 hinsichtlich der durch den
Hersteller jahrlich schriftlich an die notifizierte Stelle abzugebenden Erklarungen einzuhalten.

Es gelten die Allgemeinen Geschéftsbedingungen der DVS ZERT GmbH in der jeweils aktuell gliltigen Fassung.

{( pAKKS
DVS ZERT GmbH, Aachener Strafie 172, 40223 Diisseldorf, Deutschland Arsrederungssilie

D-ZE-16083-01-00



=ZIVESLV HANNOVER
SchweilSzertifikat

SLVHa-EN1090-2.00719.2017.006

in Ubereinstimmung mit EN 1090-1, Tabelle B.1

zum SchweiBen von Stahltragwerken nach DIN EN 1090-2

Hersteller

SchweiBbetrieb

Technische Spezifikation
Ausfiithrungsklasse

SchweiBprozess(e)
(Referenznummer nach DIN EN iSO 4063)

Werkstoffgruppe

Verantwortliche
SchweiBaufsichtsperson

(Titel, Vorname, Name, Qualifikation,
Geburtsdatum)

Vertreter

(Titel, Yorname, Name, Qualifikation,
Geburtsdatum)

Bestatigung

Giltigkeitsbeginn

Gilltigkeitsdauer

Bemerkungen

Ausstellungsort/-datum

LST Laserschneidtechnik GmbH

Otto-Hahn-StraBBe 12
33161 Hovelhof
DEUTSCHLAND

LST Laserschneidtechnik GmbH, Heinz-Sallads-Str. 9,
33161 Hovelhof, DEUTSCHLAND

EN 1090-2:2018
EXC3 nach EN 1090-2
135

1.1,1.2
nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2 (2018), Tabelle 2 und 3

10.1, 8.1
nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2 (2018), Tabelle 4

Karsten Klus, IWE geb. am: 03.02.1989

Hermann Oberpenning, IWE geb. am: 16.12.1948

Auf Grundlage der Bestimmungen der oben genannten technischen
Spezifikation wurden alle Anforderungen an das Schweien erfullt.
19.01.2022

18.01.2025

siehe Riickseite

Hannover, 15.03.2022
Menneback/SU

GSi - Gesellschaft fir SchweiBtechnik International mbH, Niederlassung SLV Hannover; Am Lindener Hafen 1, 30453 Hannover; www.slv-hannover.de



Zertifikatsnummer: SLVHa-EN1090-2.00719.2017.006

Bemerkungen:

Spezielle Prozesse:
Brennschneiden
Schneiden

Lochen

Formgebung
zerstorungsfreie Priifung

Aligemeine Bestimmungen

1.

Dieses Zertifikat ist solange gliltig, wie sich die Bestimmungen der oben genannten technischen Spezifikationen
selber oder die Herstellungsbedingungen der/den maBgebenden Betriebsstétte(n) nicht wesentlich verandert
haben.

Dieses Zertifikat darf zu Werbungs- und anderen Zwecken nur im Ganzen vervielfaltigt oder veréffentlicht
werden. Der Text von Werbeschriften darf nicht im Widerspruch zu diesem Zertifikat stehen.

Treten Zweifel an der Eignung der Betriebsstatte(n) auf, sind jederzeit unangemeldete, fir den Hersteller
kostenpflichtige Betriebsbesichtigungen und Prifungen in der/den Betriebsstatte(n) durch die Priifstelle
vorbehalten.

Dieses Zertifikat kann jederzeit mit sofortiger Wirkung entschadigungslos zuriickgezogen, erganzt oder geandert
werden, wenn die Voraussetzungen, unter denen es erteilt worden ist, sich gedndert haben, oder wenn die
Bestimmungen dieses Zertifikates nicht eingehalten werden.

Folgende Anderungen sind der Priifstelle anzuzeigen:

a) Neue Produktionsanlagen oder Veranderungen an wesentlichen Produktionsanlagen;

b) Wechsel der verantwortlichen SchweiBaufsicht;

c) Einfilhrung neuer SchweiBprozesse, neuer Basiswerkstoffe und damit verbundener WPQRs (en: welding
procedure qualification record, WPQR)

d) Neue wesentliche Produktionseinrichtungen.
Die Priifstelle wird in den angefihrten Fallen eine erganzende Prifung veranlassen.

Mindestens zwei Monate vor Ablauf der Geltungsdauer ist bei der Priifstelle erneut ein Antrag zu stellen, wenn
die Qualifikation weiterhin bescheinigt werden soll.

Verteiler

1. Antragsteller
2.2.d.A

GSI - Gesellschaft fir SchweiBtechnik International mbH, Niederlassung SLV Hannover; Am Lindener Hafen 1, 30453 Hannover; www.slv-hannover.de



:___VEé.LV HANNOVER
SchweilRzertifikat

SLVHa-EN1090-3.00473.2017.006

in Ubereinstimmung mit EN 1090-1, Tabelle B.1
zum SchweiBen von Aluminiumtragwerken nach DIN EN 1090-3

Hersteller LST Laserschneidtechnik GmbH

Otto-Hahn-Strafe 12
33161 Hovelhof
DEUTSCHLAND

LST Laserschneidtechnik GmbH, Heinz-Sallads-Str. 9,
33161 Hovelhof, DEUTSCHLAND

SchweiRbetrieb

Technische Spezifikation

EN 1090-3:2019

Ausfithrungsklasse EXC2 nach EN 1090-3
SchweiBprozess(e) 131, 141

{Referenznummer nach DIN EN ISO 4063)

Werkstoffgruppe 22,23

nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-3 (2019), Tabelle 1 und 2

Verantwortliche
SchweiBaufsichtsperson

(Titel, Vorname, Name, Qualifikation,
Geburtsdatum)

Karsten Klus, IWE geb. am: 03.02.1989

Vertreter Hermann Oberpenning, IWE geb. am: 16.12.1948

{Titel, Vorname, Name, Gualifikation,
Geburtsdatum)

Bestatigung Auf Grundlage der Bestimmungen der oben genannten technischen
Spezifikation wurden alle Anforderungen an das Schweifien erfillt.
Giiltigkeitsbeginn 19.01.2022
Giltigkeitsdauer 18.01.2025
Bemerkungen siehe Rickseite
@“-SLV,‘,’%&
S %,
& a— =
GSi sl

Hannover, 15.03.2022
Menneback/SU

Ausstellungsort/-datum . Schnoy

Prifstelie

GS| - Gesellschaft filr SchweiBtechnik International mbH, Niederlassung SLV Hannover; Am Lindener Hafen 1, 30453 Hannover; www.slv-hannover.de



Zertifikatsnummer: SLVHa-EN1090-3.00473.2017.006

Bemerkungen:

Spezielle Prozesse:
thermisches Schneiden
Schneiden

Lochen

Formgebung
zerstdrungsfreie Prifung

Allgemeine Bestimmungen

1.

Dieses Zertifikat ist solange glltig, wie sich die Bestimmungen der oben genannten technischen Spezifikationen
selber oder die Herstellungsbedingungen der/den magebenden Betriebsstétte(n) nicht wesentlich veréndert
haben.

Dieses Zertifikat darf zu Werbungs- und anderen Zwecken nur im Ganzen vervielféltigt oder veréffentlicht
werden. Der Text von Werbeschriften darf nicht im Widerspruch zu diesem Zertifikat stehen.

Treten Zweifel an der Eignung der Betriebsstatte(n) auf, sind jederzeit unangemeldete, fir den Hersteller
kostenpflichtige Betriebsbesichtigungen und Priifungen in der/den Betriebsstatte(n) durch die Prifstelle
vorbehalten.

Dieses Zertifikat kann jederzeit mit sofortiger Wirkung entschadigungslos zuriickgezogen, erganzt oder geéndert
werden, wenn die Voraussetzungen, unter denen es erteilt worden ist, sich gedndert haben, oder wenn die
Bestimmungen dieses Zertifikates nicht eingehalten werden.

. Folgende Anderungen sind der Priifstelle anzuzeigen:

a) Neue Produktionsanlagen oder Veranderungen an wesentlichen Produktionsanlagen;
b) Wechsel der verantwortlichen SchweiBaufsicht;

c) Einflhrung neuer Schweiprozesse, neuer Basiswerkstoffe und damit verbundener WPQRs (en: welding
procedure qualification record, WPQR)

d) Neue wesentliche Produktionseinrichtungen.
Die Priifstelle wird in den angefiihrten Fillen eine ergénzende Priifung veranlassen.

Mindestens zwei Monate vor Ablauf der Geltungsdauer ist bei der Priifstelle erneut ein Antrag zu stellen, wenn
die Qualifikation weiterhin bescheinigt werden soll.

Verteiler

1. Antragsteller
2.z.d.A

GSI - Gesellschaft fir SchweiBtechnik International mbH, Niederlassung SLV Hannover; Am Lindener Hafen 1, 30453 Hannover; www.slv-hannover.de



